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Resumo: O algodéo voltado para a producédo téxtil tem desempenhado um papel de grande
relevancia no processo de desenvolvimento do Brasil, tendo em vista que, 0 processo de
industrializacdo no pais teve inicio com a industria téxtil. O presente trabalho tem por
objetivo apresentar as caracteristicas do processamento do algodao na industria téxtil, sendo
o0 algodéo a principal fibra téxtil utilizada pelas industrias, ndo sé brasileiras, mas como na
maioria dos paises. Onde, sdo apresentados 0s processos pelos quais passa o0 algodéo desde
que sai das propriedades cotonicultoras, passando pelo primeiro beneficiamento, a
algodoeira, de onde vai para a fiacao que fornece os fios para a tecelagem, assim o produto
final da tecelagem pode receber o acabamento de acordo com sua especificidade. Para a
elaboragdo do artigo foram utilizados o método de abordagem hipotético-dedutivo e 0s
métodos de procedimento histdrico, comparativo e funcionalista.

Palavras-chave: Beneficiamento; fiagdo; Tecelagem; Produto final.

1. Introducéo

O algodéo é a principal fibra utilizada em inddstrias produtoras de artigos téxteis,
originario do continente americano é cultivado had muito tempo em territdrio brasileiro pelos
indigenas. Segundo Ballaminut (2003), o algodao representa 40% da vestidura da humanidade
e no Brasil mais de 60% dos insumos téxteis. Apds a Revolucdo Industrial o algoddo se
tornou a principal fibra téxtil do mundo e o maior produto das Américas.

Segundo Carvalho et al. (2005), o algodoeiro é uma planta da familia Malvaceae, no

Brasil é cultivado em trés grandes regides, a Norte-Nordeste, que compreende os estados de
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Tocantlns Maranhao Piauf, Ceara, Rio Grande do Norte Paralba Pernambuco'AIagoas e

Bahia, a regido Centro- Oeste, com os estados de Mato Grosso, Mato Grosso do Sul e Goiés e
a Sul-Sudeste que compreende os estados de Sdo Paulo, Parand e Minas Gerais. Em todas
essas regides sdo utilizados diferentes sistemas de producéo, que vao desde pequenas glebas
de agricultura familiar, até culturas empresariais com alto nivel tecnolégico.

A produgdo brasileira de algoddo na safra 2008/ 2009 foi de 3.189,1 mil toneladas de
algoddo em caroco e 1.246,3 mil toneladas de algoddo em pluma. A éarea cultivada
correspondia a 855,8 mil hectares, com uma reducdo de 20,6% em relacdo a safra anterior.
(GROFF, 2010).

Ballaminuti (2003), ainda afirma que: “Atualmente sdo cultivados no mundo dois tipos
diferentes de algoddo: o arbdreo a o herbaceo. [...]. Cerca de 90% das fibras de algoddo
comercializadas no mundo sdo provenientes da espécie Gossypium hirsutum.” O algodao
arbéreo é de cultivo permanente. Ja a espécie Gossypium hirsutum de género L.r. latifolium
Hutch, o algodao herbéaceo, é de cultivo anual.

Os subprodutos do algoddo podem ser classificados como primarios, secundarios,
terciarios e até em potencial. Almeida et al. (2003), afirma que o G. hirsutum L.r. latifolium
Hutch € a espécie de algoddo mais plantada no mundo, totalizando 33,31 milhdes de hectares
e que ele produz sementes com linter, é responsavel por 90% da producdo mundial de
algoddo em rama ou algodao em caroco.

A cadeia produtiva téxtil engloba as atividades que vao desde 0s insumos basicos até o
consumidor final do produto, a esta cabe a satisfacdo deste consumidor tanto em qualidade
qguanto em quantidade, suprindo suas necessidades e a apresentacdo de precos competitivos.
Constituindo a cadeia produtiva esta o processamento da materia-prima e a sua transformacéo,

a distribuicdo e a comercializagdo do produto final.

2. Fibra do algodéo

De acordo com Batalha; Buainain (2007 apud BELTRAO, 1999; GARCIA-LORCA e

CARNERO, 1991), a principal producéao do algodoeiro € o fruto e sua massa € composta pelas
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sementes (52%), fibras (40%) e demais estruturas botanicas

o

(8%). As sementes contém

aproximadamente 15% de 6leo, 3% de fibras, 40% de proteinas e 40% de tergumentos. J& as
fibras, estruturas compostas por camadas de celulose, séo o principal produto econémico do
algodoeiro.

Batalha; Buainain (2007, p. 16), afirmam que a utilizacdo da fibra de algoddo pelo
homem remonta ha seculos, sendo que os primeiros fragmentos de tecido datam mais de sete
mil anos.

Como se pode observar na figura 1, a fibra do algoddo é principalmente usada em
maveis, aplicacdes médicas, na industria automobilistica e em varias outras indUstrias. Porém,
o principal consumo é para a fiagdo destinada a industria téxtil, que absorve aproximadamente
60% da producdo mundial de fibra do algoddo. (UNCTAD, 2005 apud BATALHA,;
BUAINAIN, 2007).

Ernbalagans deo
alimentos

Estofamentos para maveis & automdwveis
Polpa para papel

Figura 1- Principais usos da fibra do algoddo. Fonte: UNCTAD (2005 apud BATALHA; BUAINAIN,

2007).



. A cadeia do algodao para a industria textll quando comparada comasoutras cadeias
de produtos agricolas, € umas das mais longas e complexas, pois passa por inimeras etapas
desde a producdo primaria até o consumidor final. A fibra do algodao é comercializada de
acordo com suas propriedades fisicas. Em paises como os Estados Unidos, o uso de
equipamentos como o High Volume Instrument (HVI1) possibilita a determinagéo objetiva das
propriedades intrinsecas da fibra, reduzindo a subjetividade da classificagdo com base em
critérios visuais, que ainda é a mais comum no Brasil. (BATALHA; BUAINAIN, 2007 p. 16).

3. Processamento do algodéo para a producéao téxtil

O processo de producdo de téxteis de algoddao no Brasil envolve algumas etapas

fundamentais. A figura 2 apresenta as etapas principais da producao téxtil brasileira.

ALGODOEIRA

Algodio em pluma3

~ Flios de Algodio

TECELAGEM

Tecido cru

Figura 2- Fluxo Genérico da Producéo Téxtil Brasileira. Fonte: Adaptado de BESEN et al. (1995).

Nos processos de cotonicultura, algodoeira, fiacdo, tecelagem, tinturaria e
acabamento e industria de vestuario e distribuicdo varejista, o algoddo em caroco que €
produzido em propriedades rurais, transforma-se em algoddo em pluma nas algodoeiras, em
fio de algod@o de varias especificagdes na fiacdo, em tecido cru na tecelagem, em tecido

estampado na tinturaria e acabamento, em roupas e outros produtos na industria de
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confecgoes assim, finalmente s3o distribuidos pela estrutura varejlsta que e espeC|aI|zada em

confec¢des de varios tipos. (BESEN et al., 1995).

3.1 Algodoeira: recepcao da materia-prima

Depois de ser colhido, o algoddo em caroco, € destinado ao primeiro beneficiamento, a
chamada algodoeira. Neste processo, o algoddao em carogo que vai para a fabrica de tecidos
sofre a separacdo do caroco, do linter e da fibra, que se constituem em subprodutos, onde o
carogo é encaminhado a industria para a extracao do 6leo e para a producdo da torta de

algoddo. A pluma passa por um processo de limpeza, onde sdo retiradas as impurezas que
vieram da lavoura, essa acdo de limpeza é essencial para a qualidade da matéria-prima.
(BESEN et al., 1995, p. 17).

Segundo Arantes et al. (2003): “O processo de separacdo da fibra da semente é
realizado por descarocadores de serras circulares que sdo apresentados em diferentes modelos,
namero de serras, capacidade de trabalho e fabricantes.”

O algodao recebido, neste processo, é classificado visualmente, quanto ao tipo e
distribuido em tulhas para o beneficiamento separado por tipo. Apds o processo de
beneficiamento e limpeza, o algoddo em pluma é guardado em fardos com peso que varia
acima de 200 kg. Os fardos sdo identificados por meio de uma numeragédo sequencial e por
peso e deles sdo retiradas duas amostras, uma para a classificacdo da algodoeira e outra em
entidade oficial. A classificacdo de cada fardo leva em consideragdo o tipo, o qual se refere
principalmente ao grau de impureza que restou na pluma (do tipo 3 ao 9) e a qualidade dessa
pluma em termos de coloragdo (de branco a fermentado). Combinando essas duas
caracteristicas tem-se o padrdo especifico de cada fardo. Este fardo de algoddo em pluma
como produto final dessa operacdo de beneficiamento traz inscritas as especificacdes de peso
e 0 numero que lhe foi conferido, de maneira que permita relaciona-las com o padrdo obtido
na classificagcdo, que se baseia em critérios de aparéncia visiveis a olho nu. A padronizacdo
pode variar da qualidade superior (tipo 3, padrdo Roma) a inferior (tipo A/P, padréo Betin).
Na classificacdo realizada pelas algodoeiras, dois aspectos devem ser considerados. O
primeiro é que tendo como base o critério das caracteristicas visiveis da pluma, ndo sdo

contempladas as laboratoriais da fibra, como comprimento, resisténcia e maturacdo. Nesse
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entldo 0 padrdo final independe da variedade que foi cultlvad p0|s con3|dera -se
homogeneamente toda pluma como fornecedora de caracteristicas intrinsecas do "algoddo
meridional brasileiro”. O segundo relaciona-se com o fato de que todas as caracteristicas
levadas em conta nessa classificacdo estdo associadas as condicdes de colheita e, em segundo
plano, ao tipo de solo. (BESEN et al., 1995, p. 17).

Assim, os fardos de algoddo em pluma que foram selecionados de acordo com uma
mistura programada em funcédo das caracteristicas do fio que se quer produzir, seguem para a

etapa de fiacdo.

3.2 Fiacao

A etapa de fiacdo é a producdo de fios através de um processo em que o algoddo em
pluma é penteado de maneira que as fibras naturais sejam orientadas para a mesma direcao.
Apos isso, por meio de uma torcdo, formam-se os fios continuos, pois as fibras unem-se umas
as outras por atrito. Tecnologicamente, a fiacdo pode ser caracterizada em dois processos
basicos: os filatorios convencionais a anel e 0s open-end com rotores. Nos processos
convencionais, as macaroqueiras estiram as mechas e realizam uma pequena tor¢do para em
seguida realizar nova tor¢do, formando o fio, que € enrolado em
cones. Nos sistemas open-end eliminam-se varias etapas com maquinas, que numa sé
operacdo promovem a limpeza, estiramento, torcdo e monitoramento, fornecendo o fio
enrolado em cones para a etapa seguinte. Os dois processos promovem nova limpeza da
materia-prima, mas a diferenca fundamental entre ambos esta na espessura do fio produzido.
Os fios provenientes do open-end s@o de titulo menor (mais espessos) e os filatorios
convencionais permitem produzir fios de titulagdo maior. (BESEN et al., 1995, p. 17).

A espessura determina a que tipo de tecido serdo aplicados os fios e também comeca a
definir o produto final, ja que a malharia em geral exige os fios de titulo menor e a camisaria
fina exige os de titulos maiores. A fiagédo trabalha em funcéo das caracteristicas determinadas
pela tecelagem da qual é fornecedora. (BESEN et al., 1995, p. 17e 18).

Em resumo, de acordo com Carpinetti; Resende (1999) este processo consiste em trés
espacos fisicos: depdsito, fiacdo e laboratério. No depdsito, sdo armazenados os fardos de

algoddo que chegam da fabrica e que sdo utilizados pela fiacdo. No laboratério, sdo realizados
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dlversos testes que objetlvam o0 controle da qualidade do produto‘desdeoalgodao que chega

até o fio pronto. No processo da fiacdo apos ser feita a limpeza, o algoddo segue para a
maquina abridora onde é feito o alinhamento das fibras desse material, formando assim uma
manta. Saindo da abridora, a manta segue para a maquina acabadora, onde é afinada. Logo
depois passa pelo compressor, terminando em forma de fita. Essa é entdo levada para a
passadeira. A fita, apds passadeira, destina-se a méaquina open-end onde, finalmente, é
esticada e torcida resultando no fio (BESEN et al., 1995, p. 19).

3.3 Tecelagem

Esta etapa corresponde ao processo em que os fios sdo entrelagados para formarem os
tecidos, que podem ser feitos somente com fibras de algoddo, com outras fibras ou com a
mistura de fibras. Cada tipo de tecido determina um processo de tecelagem orientado para
essa especificidade. A producdo de tecido para malharia se mostra mais simples que a de
tecidos planos, uma vez que o tear circular realiza quase todo o processo. Os tecidos planos
exigem uma preparacdo da trama e do urdume, com os cones distribuidos na trama do tear ou
para as urdideiras. Ap0Os 0 seu preparo, 0s urdumes sdo reunidos e engomados para que o fio
adquira maior resisténcia a abrasdo inerente a tecelagem. A trama € constituida de fios
individuais que séo colocados nos teares tranversalmente entre os fios do urdume, um de cada
vez, formando o tecido. O tear conforma o tecido no padrdo determinado e, no final, o tecido
cru passa por inspecéo e classificagcdo para depois seguir para a tinturaria e acabamento, onde

o tecido seré tingido e estampado.

4. Consideraco0es finais

Foi constatado que, o algoddo € a principal fibra utilizada nas industrias de
artigos téxteis. Apos a Revolucdo Industrial o algoddo se tornou a principal fibra téxtil do
mundo e o maior produto das Américas, assim, a industria téxtil deu inicio ao processo de
industrializagéo no Brasil.

A cadeia produtiva téxtil compreende as atividades que vao desde 0s insumos basicos
até o consumidor final do produto, esta tem a funcdo de satisfazer as necessidades do
consumidor no que se diz respeito a precos acessiveis, qualidade e quantidade. E composta

7



} ~Deﬁ: 7'a 19 ciiye Novembre,;d 2«

S O FECILCA’M Ca'rhpo MoUE TS

pelo processamento da matéria- prima e a sua transformagao ‘a ‘ dlstrlbuu;ao e a
comercializagdo do produto final.

As principais etapas da producdo de téxteis de algoddo no Brasil sdo a algodoeira, a
fiacdo e a tecelagem, onde a matéria-prima oriunda de propriedades rurais transforma-se em
algoddo em pluma nas algodoeiras, em fio de algoddo de vérias especificacdes na fiacdo e em
tecido cru na tecelagem.

A partir de entdo o tecido € tingido, estampado e recebe o acabamento especificado de
acordo com sua destinacdo. O processamento do algoddo na inddstria téxtil resulta numa
infinidade de produtos originarios do algoddo que se fazem presentes no dia-a-dia de toda a
sociedade, bem como, roupas em geral e artigos de cama, mesa e banho.
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